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QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	甲方（青岛悠进电装有限公司）委托乙方（福州台江区科瑞新电子有限公司）制作汽车线束检测模板治具工装，经双方共同协商确认，达成以下合作协议：
具体制作要求如下：

一.产品名称：工装检具 ，

1．甲方向乙方提供制作工装检具工装所需的文件，包括明细清单，护套样件，工艺要求。
2．乙方根据甲方提供的文件制作工装检具。
二.价格（人民币）：乙方收到甲方的护套样件后，向甲方报总价（每个工装检具底座150元+探针每根8元=总单价）。

三．交货日期地点:
1．交貨日期: 根具工装检具型号及数量具体协商。

2．交貨地点: 甲方公司（费用甲方承担）
四．付款方式：甲方收到货后，向乙方支付总货款的80%，剩余的20%作为质量保证金将在3个月内支付。
甲方授权代表                     乙方授权代表

       签名：                           签名：
协议生效日期：2010-8-3
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QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	现我公司委托外部单位进行挂板活动叉子加工作业，具体制作要求如下：

   1、材质要求有硬度，各焊点和叉头进行磨光处理；

   2、叉头两端要求制作平衡，间距尺寸按要求制作；（附样品）

   3、产品表面进行镀层处理；（颜色附样品）

   4、每个活动叉子配备一个螺母和一个可调底座；

   5、活动叉子主杆采用GBM10mm的螺栓，叉头采用Ø6mm的钢筋制作；
     具体叉头间距制作规格及数量：

NO

规格

数量

NO

规格

数量

1

5mm

50  EA

4

25mm

100  EA

2

10mm

50  EA

5

扎带叉子

50  EA

3

15mm

50  EA

制作交付周期为一个工作周。

经双方面协商达成协议，制作单价为：每件两元两角，总计金额为：陸佰陸拾元；

需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
协议生效日期：2003-4-2



	[image: image3.png]



QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	现我公司委托外部单位进行挂板叉子加工作业，具体制作要求如下：

   1、材质要求有硬度，各焊点和叉头进行磨光处理；

   2、叉头两端要求制作平衡，间距尺寸按要求制作；（附样品）

   3、产品表面进行镀层处理； 

   4、每个叉子配备两个螺母和两个平垫子；

   5、叉子主杆采用GBM10mm的螺栓，叉头采用Ø6mm的钢筋制作；
     具体叉头间距制作规格及数量：

NO

规格

数量

NO

规格

数量

1

5mm

50  EA

4

25mm

50  EA

2

10mm

400  EA

3

15mm

150  EA

 制作交付周期为一个工作周。

经双方面协商达成协议，制作单价为：每件两元，总计金额为：壹仟叁佰元；

需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
协议生效日期：2003-4-8
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QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	现我公司委托外部单位进行工装设计加工制作，具体制作要求如下：

   1、材质要求选用5cm铁板或不锈铁；两端使用12*12cm方钢；
   2、焊接处要求处理光滑、焊接牢固、活动部位前后活动、不允许左右活动；

   3、严格按照图纸尺寸制作要求、活动部位固定要求使用销子；
   4、与架体固定处使用5cm铁板、使用M6螺栓进行固定； 
   5、制作完毕确认后进行烤漆亮化；
   6、安装要求高度一致 、美观大方；

7、制作单位必须提供售后服务工作；

经双方面协商达成协议，制作单价为：                              

      工装架，每件金额为：30元；（含安装及螺栓）

               需方提供图纸、制作方xian
                               总计金额为： 
需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
         协议生效日期：2009-4-25


	
QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	现我公司委托外部单位进行挂板叉子加工作业，具体制作要求如下：

   1、材质要求有硬度，各焊点和叉头进行磨光处理；

   2、叉头两端要求制作平衡，间距尺寸按要求制作；

   3、产品表面进行镀层处理；（颜色附样品）

   4、每个叉子配备两个螺母和两个平垫子；

   5、叉子主杆采用GBM10mm的螺栓，叉头采用Ø6mm的钢筋制作；

具体叉头间距制作规格及数量：

NO

规格

数量

备注

1

5mm

200  EA

两叉

2

30mm

50  EA

三叉

3

17mm

50   EA

两叉

制作交付周期为一个工作周。

经双方面协商达成协议，制作单价为：每件两元，总计金额为：陸佰元；

需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
                          协议生效日期：2003-8-7


	
QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	现我公司委托外部单位进行挂板叉子加工作业，具体制作要求如下：

   1、材质要求有硬度，各焊点和叉头进行磨光处理；

   2、叉头两端要求制作平衡，间距尺寸按要求制作；

   3、产品表面进行镀层处理；（颜色附样品）

   4、每个叉子配备两个螺母和两个平垫子；（颜色要求同叉杆同样）

   5、叉子主杆采用GBM10mm的螺栓，叉头采用Ø6mm的钢筋制作；

具体叉头间距制作规格及数量：

NO

规格

数量

NO

规格

数量

1

5mm

200  EA

5

35mm

160  EA

2

10mm

700  EA

6

40mm

460  EA

3

20mm

100  EA

7

单柱

50   EA

4

30mm

160  EA

制作交付周期为一个工作周。

经双方面协商达成协议，制作单价为：每件两元，总计金额为：叁仟陸佰陸拾元；

需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
协议生效日期：2003-8-20



	
QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	 青岛悠进电装有限公司（需方）委托青岛鑫星精密机械厂（供方）作为供应商，进行工装配件加工制作，为确保所需产品的品质能够满足质量要求，特制定以下协议：

1、供方在产品设计、生产过程中必须严格按照需方所提供的样件进行质量控制；

2、供方在每次供货时，必须向需方提供合格检验报告（合格证）或质量保证书；

3、供方必须在每件产品上作出清晰的规格标识，并进行必需的防护； 

4、供方必须按照需方所规定的时间按时供货；若延期供方必须提前向需方作出通知；

   否则需方具有向供方进行一定金额索赔的权利；

5、需方在验收或使用供方所提供的产品过程中，对需方所提出的品质要求供方必须及时进行改进，对需方所检验不合格或不便使用的产品由供方负全部责任；

6、供方应本着降低成本的原则，每年将所供产品进行价格下调，必要时须向需方提供详细的产品价格构成明细；

需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
协议生效日期：2003-6-6

                    

	
QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	现我公司委托外部单位进行挂板叉子加工作业，具体制作要求如下：

   1、材质要求有硬度，各焊点和叉头进行磨光处理；

   2、叉头两端要求制作平衡，间距尺寸按要求制作；

   3、产品表面进行镀层处理；（颜色附样品）

   4、每个叉子配备两个螺母和两个平垫子；（颜色要求同叉杆同样）

   5、叉子主杆采用GBM10mm的螺栓，叉头采用Ø6mm的钢筋制作；

   6、各叉杆要求按样品制作；

具体叉头间距制作规格及数量：

NO

规格

数量

NO

规格

数量

1

5mm

900  EA

5

25mm

250  EA

2

10mm

250  EA

6

三叉30mm

50  EA

3

15mm

250  EA

7

单柱

150   EA

4

20mm

500  EA

扎带

800  EA

制作交付周期为一个工作周。

经双方面协商达成协议，制作单价为：每件两元六角，总计金额为：捌仟壹佰玖拾元整；

 需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
协议生效日期：2003-12-5            

	
QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	现我公司委托外部单位进行挂板叉子加工作业，具体制作要求如下：

   1、材质要求有硬度，各焊点和叉头进行磨光处理；

   2、叉头两端要求制作平衡，间距尺寸按要求制作；

   3、产品表面进行镀层处理；（颜色附样品）

   4、每个叉子配备两个螺母和两个平垫子；（颜色要求同叉杆同样）

   5、叉子主杆采用GBM10mm的螺栓，叉头采用Ø6mm的钢筋制作；

   6、各叉杆要求按样品制作；

具体叉头间距制作规格及数量：

NO

规格

数量

NO

规格

数量

1

10mm

500  EA

2

30mm

100  EA

制作交付周期为一个工作周。

经双方面协商达成协议，制作单价为：每件两元六角，总计金额为：壹仟伍佰陸拾元整；

 需方授权代表                     供方授权代表

       签名：                           签名：
协议生效日期：2004-3-25



	
QING DAO YU JIN
	青岛悠进电装有限公司
	编    号
	YJ-04-F-05

	
	委外加工协议书
	修订次数
	0

	
	
	发布日期    
	2003/1/5

	我公司对外销产品的加工工装机部件的采购，由顾客代理，并由顾客所制定的合格供应商按产品标准制作，对交付使用后的质量问题，由我公司及时反馈于顾客，由顾客及时通知供应商进行技术改进。

公司授权代表                     顾客授权代表

  签名：                           签名：
协议生效日期：2003-1-20
            























